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La presents invention a essentiellement pour objet des 
paliaes ou nageoires de na-tation du type comportant une chaussure 
ou anaJ.ogue k laquelle est fixs \in prolongement ayajit la forme 
d'une ecope, cuillfere ou analogue. 
5 On sait que la partie en forme d' ecope ou analogue doit §tre 

relativement rigide tandis que la chaussure ou analogue doit etre 
suf f isamment souple pour faciliter 1' entree du pied de 1' utilisateur. 
Normalement de telles palmes ou nageoires sont faites par 
• vulcanisation en utilisant des elastomferes de duret^s 
10 differentes. 

On introduit dans le moule de vulcanisation im melange d'un 
certain ^lastomfere pour faire 1' ecope ou analogue et un melange 
d'un autre ^lastomere poxir faire la chaussure ou analogue. 

Cette technique de fabrication ne resoud pas pleinement le 
15 problfeme d'\in contr6le precis des zones dans lesquelles s'^tendent 
les deux elastomferes dif f erent s et la vulcanisation est d'une 
. dur^e excessivement longue. 

La pr^sejite invention a pour objet de pallier les incon- 
venients sus-ment'ionnes et elle pr^voit une palme ou ajialogue 
20 cle natation pouvant etre fabriquee rapidement et ^conomiquement 
mais ayant neanmoins une bonne qxialit^. 

Un autre objet de 1' invention est de pr^voir une palme ou 
analogue pouvant gtre faite en deiix couleurs. 

La palme ou analogue selon' 1 • invention comporte une 
25 chaussure h. laquelle est attach^e une partie en forme d'ecppe 

et elle est caractdris^e en ce que la partie en forme d'^cope est 
faite par moulage par injection d'uns r^sine relativement rigide 
tandis que la chaussure ou analogue est faite b. partir d'lm 
^lastomfere synthdtique moul^ par ip-jection, relativement souple. 
30 I'S- partie en forme d'dcope est faite en premier lieu et elle 

est plac^e dans un moule destine h. former la partie en forme de 
chaussiire, les deux parties etant relives ensemble h 3a temperature 
d' injection. 

D'autres caract^ristiques et avantages de 1' invention 
35 apparaltront au cours de la description qui va suivre. 

Dans les dessins annexes, donnas uriiquement h. titre d'exemple : 
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- la figure 1 est . une vue en perspective de dessus d'une 
palme de natation selon 1* invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective niontrant la face 
inf ^rieure de la paltae de la figure 1 ; 

5 - la figure 5 est une vue en perspective de dessus de la 

partie en foraie d'^cope de la palme des figures. 1- et 2 ; 

- la figure 4 est une vue en perspective montrant la face 
inf^rieure de la partie en forme d'^cope representee k la figure 3- 

la palme ou analogue representee sur les dessins comporte 
10 une partie en forme d-ecope 1 comprenant deux bords. latdraux dont 
la l^auteur decroit progress ivement depxis la zone de rattaciiement 
de ladite partie en forme d-ecope k la chaussure 6. une membrane 
ou analogue souple 3 disposee transversalement entre les deux 
bords 2 et une pluralite de nervures de renforcement longitu- 
15 dinales 4 et 5 dispose^ k la fois sur la. surface superieure et 
sur la surface infeprieure de la palme. 

La partie en forme d-ecope est mouiee dans une matifere 
\ plastique relativement rigide connue sous le nom commercial de 
' "ITLTRATENE". La partie en/^corme d-ecope mouiee representee aux 
20- figures 3 et 4 est mise dans un moule dans lequel on forme la 
cHaussure 6. La chaussure s • amalgame avec les extremites de la 
partie en forme d'ecope et est faite par moulage par injection 
. en utilisant un eiastomfere synthetique tel que celui connu sous 
le nom commercial de "CARIFLEX" . 
25 Les deux natieres sont reliees I'une h I'autre k la 

temperature d' injection pour obtenir un produit d'une seule masse. 

La possibilite de faire les moulages separes des deux 
parties permet de faire la palm© en deux couleurs. 

L' invention permet une reduction appreciable du temps de 
30 fabrication relativement k la" technique anterieure, le cycle de 
moulage par injection est beaucoup plus court que celui de 
viilcajii sation . 

Bien entendu, 1' invention n'est nullement limitee au mode . 
de realisation decrit et represente qui n'a ete donne qu'k titre 
35 d'exemple. En particulier, elle comprend tous les moyens 

constituakt ■ des equivalents techniques des moyem decrits ainsi 
que leurs combinaisons , si celles-ci sont exdcutees selon !• esprit 
de 1* invention. 
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REVENDICATIONS 



1 . - Palme de natation du type coniportant une partie en 
forme de chaussure h laquelle est fix^e une partie en forme 
d'^cope caract^risee en ce que ladite partie en forme d'^cope 
(1) est faite par moulage par injection d'une matifere 
relativement rigide tandis que la partie en forme de chaussure (6) 
est faite au moyen d'un elastomfere synthetique moul^ par injection, 
relativement souple. 

2, - Palme selon la revendication 1 > caracterisee en ce que 
la partie en forme de chaussure et la partie en forme d'ecope 
ont des couleurs differentes. 




Fig.3 




Fig.4 



